KAYTTOOHJEET: ARC S1HB

£ INDUSTRIAL COATINGS

Pinnan esikasittely
Pinnan esikasittely tarkeaa taman jarjestelman pitkdaikaisen toiminnan kannalta.

Metallipinnat on puhdistettava kaikista epapuhtauksista ja puhdistettava terdsrakeilla Iéhes laakerimetallin puhtausasteeseen (SA 2 1/2, SSPC-SP10) niin,
ettd karkeus vastaa 75 — 125 mikrometrin (3 — 5 mm) kulmaprofiilia. Ennen tuotteen kayttd& on pinnalta poistettava kaikki hiekkapuhallusjatteet.

Uusien sementtimaisten pintojen on yleensa kovetuttava vahintdan 28 paivaa. Poista kovettumisen jdlkeen kaikki rasva, 6ljy ja rasvainen lika pesemalla
pinta emulgoivalla eméksisellad vesipohjaisella puhdistusaineella. Pinnalta on poistettava kaikki vieraat aineet, kuten vanhat pinnoitteet, kemikaalisuolat,
poly, irtobetoni ja kovettunut sementtikalvo. Taméan saa parhaiten suoritettua kdyttamalla paineruiskua, terdskuulapuhallusta, karhintaa tai kuivaa
hiekkapuhallusta ja puhdistamalla profiiliin, joka vastaa ICRI-luokkaa 4 tai 60 gritin hiekkapaperia (tai on sitd karheampi). Tuloksena olevan pinnan on
oltava rakenteellisesti ehja, eika sille saa jaada mitaan epapuhtauksia. Ennen tuotteen kayttda on pinnalta poistettava kaikki jatteet. Pinta saa olla kostea,
mutta silld ei saa olla vetta.

Liiallisten muottireikien ja betonin pinnassa olevan karkean tdyteaineen johdosta pinta on mahdollisesti tasoitettava ennen viimeistelykerroksen
levittémistd.

Sekoittaminen

Kasin suoritettavan sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on ainesosien ldmpé&tilan oltava 21— 32 °C. Kukin pakkaus on pakattu oikeassa
sekoitussuhteessa. Pienempia eria tarvittaessa sarja on jaettava oikeassa sekoitussuhteessa:

Sekoitussuhde Painosuhde Tilavuussuhde
A:B 26:1 20:1

Sekoita, kunnes seos on variltdan ja sakeudeltaan juovattoman tasainen. Konesekoittaminen on suoritettava sd&dettavanopeuksisella, suuren
vaantdomomentin omaavalla, hitaalla sekoittimella, joka on varustettu "Jiffy”-siivekkeen kaltaisella tydkalulla, joka ei lisdd ilmaa seokseen. Ald sekoita
tuotetta enempaa kuin ehdit levittdd annetun tydskentelyajan kuluessa.

Tyoskentelyaika

60 litran ja 600 litran pakkaukset on suunniteltu levitettaviksi moniosaisille aineille sopivalla ruiskulla, ja ne sekoitetaan vain kiinteélla sekoittimella.
Ruiskutuslampdtilan ollessa 45 — 50 °C materiaalin kdytettavyysaika letkulle ja suuttimelle on 8 — 12 minuuttia. Sekoitettaessa késin siveltimella tehtavaa
paikkailua varten 1 litran kéytettavyysaika on 30 min 25 °C:ssa, 40 min 15 °C:ssa ja 15 min 32 °C:ssa.

Kaytto

ARC STHB voidaan ruiskuttaa lammitetylld, moniosaisille aineille sopivalla ruiskulla ilman liuotinohennusta tai siveltimelld (paikkailu). Levitettdessa
ARC S1HB:ta siveltimelld on otettava huomioon seuraavat seikat:

« kalvon paksuusalue kutakin kerrosta kohden 1—2 mm

« kayttolampatila-alue 10 — 40 °C (pinnoituskohteenlampatila)

Ldmmitettyjd, moniosaisille aineille sopivia ruiskutuslaitteita koskevat tekniset tiedot ja suositukset saa paikalliselta ARC-asiantuntijalta.

Kun ruiskutat ARC STHB:t&, levitd ensimmaiselld pyyhkaisylla 250 — 375 mikrometrin kerros. Jatka ruiskutuspyyhkaisyja, kunnes haluttu loppupaksuus

1— 2 mm on saavutettu. Yksittdiselle kerrokselle voidaan saavuttaa enimmillddn 3 mm pinnoitepaksuus. Pystysuorille ja ylapuolella oleville pinnoille
levitetyistd kerroksista saattaa tulla ohuempia. Sen korvaamiseksi saatetaan tarvita useampia kerroksia. Karkeat pinnat vaativat tyypillisesti useita 1 -2 mm
kerroksia tasaisen peittymisen saavuttamiseksi.

ARC S1HB:ta voidaan levittda useana kerroksena ilman pinnan lisdesikasittelyd, jos kalvossa ei ole epdapuhtauksia eikd se ole kovettunut enempaa kuin
mitd on esitetty seuraavan kovettumisaikataulun kohdassa "P&aallyskerroksen loppuaika”. Jos tédma aika ylitetdan, tarvitaan kevytta hiekkapuhallusta tai
hiontaa sekd taman jéalkeen liuotinpesua hiekkapuhallusjadnnésten poistamiseksi.

Kovettumisaikataulu

10°C 25°C 32°C 43°C
Kosketuskuiva 10t 7t 61t 2t
Kevyt kuormitus 40t 32t 18t 8t
Paallyskerroksen loppuaika 56t 36t 30t 16t
Taysi kuormitus 72t 60t 36t 24t
Taysi kemikaalien kesto 120t 90t 72t 48t

Pakkokovetus 65 °C:ssa materiaalin ensin saavutettua "kosketuskuiva”-asteen lyhentda kovettumisajan 4 tuntiin ja "kosketuskuiva’-asteen saavuttamiseen
vaadittuun aikaan.

Jalkipuhdistus

ARC STHB kovettuu erittdin nopeasti kiintedksi massaksi, kun sita lammitetaén ruiskulla levitettavaksi. Kaikki jalkipuhdistus on sen vuoksi tehtava
mahdollisimman pian, jotta aine ei kovettuisi tydkaluihin. Puhdista tykalut heti kayton jalkeen kaupallisella liuottimella (asetoni, ksyleeni, alkoholi,
metyylietyyliketoni). Jos aine kovettuu, se on hiottava pois.

Sailytys

Sailytd 10 — 32 °C:n lampatilassa. Kuljetuksen aikana esiintyvat taman alueen ulkopuoliset lampdétilat ovat hyvaksyttavia. Varastointiaika on avaamattomassa
astiassa kaksi vuotta. Vahvike saattaa korkeammassa lampétilassa tai pitkén varastoinnin aikana laskeutua pohjalle. Tuotteen eri osat

on siksi sekoitettava ensin erikseen ennen osien A ja B yhdistamista.

Turvallisuus

Lue aina ennen minka tahansa tuotteen kayttda sitd koskeva kayttéturvallisuustiedote tai alueesi turvallisuustiedote. Noudata tarvittaessa suljettuja tiloja
koskevia normaaleja tyoskentelymenetelmia.
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